廊坊市地方标准

《X荧光法测试玻璃配合料均匀性方法》

编制说明

任务来源
本标准编制任务来源于2024年廊坊市地方标准制修订项目计划，项目编号为GY202401。

依据廊坊市市场监督管理局“关于下达2024年廊坊市地方标准制修订项目计划(第二批)的通知”，河北视窗玻璃有限公司成立编写工作组，编写工作计划，进行任务分工，按要求完成各阶段工作。

标准制定的必要性、背景和意义

我省是浮法玻璃生产大省，其中超薄浮法电子玻璃作为电子显示器件原材料之一，我省超薄浮法电子玻璃产量位居全国前五，占有举足轻重的地位。浮法玻璃在日常的生产控制中，一般采用如下两种方法来测定配合料的均匀度。

1.电导率法：配料时，化验员在靠近混料机的原熔皮带上每隔一段时间取同一付料中的20个点，每个点约30g；将配合料烘干后，每个点取4g放在烧杯中，加200 ml纯水；用玻璃棒搅拌5min后，再使用电导率仪测定其电导率，通过将20个点的电导率与理论配方的电导率比较，就可知混合质量的好坏。

2.碱含量滴定法：准确称取2g试样于250ml烧杯中，加水稀释到约50ml，充分搅拌使其溶解，并煮沸1 min，冷却；加入1-2滴0.1％甲基橙指示剂，用0.3mol/L盐酸标准溶液滴定到溶液由黄色变为橙色，再通过滴定结果换算出配合料中的碱含量。

在生产使用中，我们发现上述方法中存在如下问题，电导率法是通过测算各份玻璃配合料的电导率来计算均匀度，玻璃配合料中的碳酸钠与硫酸钠提供玻璃的主要氧化物Na2O，这两种盐在水中能够完全溶解，溶解后产生带电颗粒在电场影响下移动而传递电子，最终显示了导电特性。但玻璃配合料中不仅仅含有碳酸钠和硫酸钠，玻璃配合料中的钾盐同样对电导率的数值产生影响，在玻璃配合料中可溶性钠盐和钾盐的质量分数一般超过20%的前提下，利用电导率法测定玻璃配合料的均匀度，往往存在着误差较大的缺陷。

而酸碱度滴定方法为通过盐酸消耗量来测定配合料中碳酸钠的含量，通过计算各份配合料中碳酸钠的含量差异计算得到玻璃配合料的均匀度，然而某些玻璃配合料中除了含有碳酸钠，还含有质量分数较高的碳酸钾、碳酸钙，直接影响了玻璃配合料的均匀度的测量。

以上两种方法仅能表征配合料中可溶性物质的均匀性，不能反应玻璃中全部主成分的均匀性。

本司经过一段时间的文献资料研究，提出一种新的测量方法——X射线荧光分析法(XRF法)。并开展了配合料均匀性测试方法项目的研究。X荧光法是一种破坏性的分析方法，具有分析速度快、准确性高、操作简便等优点，在玻璃制造行业中得到了广泛应用。然而，由于缺乏统一的地方标准，不同实验室或不同操作人员在使用X荧光法测试玻璃配合料均匀性时可能存在差异。

目前，关于X荧光法测试玻璃配合料均匀性的地方标准尚不完善，这在一定程度上限制了X荧光法在玻璃制造行业中的应用和发展。

质量是企业的生命，品牌是企业的形象和信誉。质量强国是新时期的根本，作为企业，强化质量意识，健全责任体系，完善责任机制，形成对自己的产品负责、对消费者负责、对社会负责的良好氛围是水恒的主题。

通过编写地方标准，可以推动玻璃制造行业的技术进步，提高玻璃制品的质量和竞争力。地方标准的编写有助于规范玻璃制造行业的生产流程和技术要求，促进玻璃制造行业的可持续发展。通过提高测试的准确性和可靠性，可以降低玻璃制造企业的生产成本和质量风险，提高企业的经济效益。

玻璃配合料的均匀性对玻璃制品的质量有着至关重要的影响。通过编写地方标准，可以确保X荧光法在测试玻璃配合料均匀性时的准确性和可靠性，编写地方标准可以明确X荧光法测试玻璃配合料均匀性的方法和流程，避免不同实验室或不同操作人员之间因测试方法和流程的差异而导致的测试结果偏差。
三、工作组简况
	工作组成员及任务分工

	姓名
	专业
	职称
	工作单位
	任务分工

	王长军
	无机非金属材料
	正高级工程师
	河北视窗玻璃有限公司
	主笔，起草标准文本及编制说明，收集相关资料，汇总修改意见

	巩瑞龙
	无机非金属材料
	高级工程师
	河北视窗玻璃有限公司
	主笔，起草标准文本及编制说明，收集相关资料，汇总修改意见

	韩正伟
	无机非金属材料
	正高级工程师
	河北视窗玻璃有限公司
	收集相关资料，汇总修改意见

	孙飞虎
	无机非金属材料
	正高级工程师
	河北视窗玻璃有限公司
	收集相关资料，参与汇总修改意见

	袁巍
	食品药品工程
	工程师
	廊坊市市场监督管理局
	收集相关资料，参加汇总修改意见

	高小刚
	无机非金属材料
	工程师
	河北视窗玻璃有限公司
	收集相关资料，参与汇总修改意见

	王会勇
	无机非金属材料
	正高级工程师
	河北视窗玻璃有限公司
	收集相关资料，参与汇总修改意见

	张晶晶
	无机非金属材料
	工程师
	河北视窗玻璃有限公司
	设计验证试验计划，收集相关资料，参与汇总修改意见

	赵东超
	标准化工程
	工程师
	河北视窗玻璃有限公司
	设计验证试验计划，收集相关资料，参与汇总修改意见

	佟艳华
	标准计量
	/
	永清县市场监督管理局
	收集相关资料，参与汇总修改意见


四、主要工作内容
X荧光法测试玻璃配合料均匀性项目实施以来，不断更新和优化测试流程。自此项目在公司开展以来，实现使用XRF熔片法测试配合料SiO2、Al2O3、MgO和CaO的均匀度、均方差和与设定值之间的偏离，增加了对配合料均匀性监控的力度。提高配合料均匀度，有利于提高玻璃熔化质量，降低熔化能耗。同时为后续解决波纹度、提升玻璃品质奠定了基础。

由标准起草工作组专业技术人员编写标准草案，经过起草工作组全体人员讨论，形成标准的工作组讨论稿。起草工作组做的主要工作内容如下。

2024年9-10月：成立标准起草工作组，明确工作分工和责任，制定起草工作运行计划；

2024年11月：收集整理相关标准和规范，组织专家进行研讨，判别，完成标准大纲；

2024年12月：发送征求意见稿，广泛征求意见，向10个单位及5位个人发出征求意见稿，整理汇总标准征求意见稿意见汇总处理表；

2025年1-3月：根据专家反馈的意见和建议，标准起草工作组合理采纳建议，经过认真分析、研究、修改、补充、完善，形成标准送审稿；

2025年4-5月：组织召开标准审查会，根据标准审查会上专家提出的意见和建议，进行归纳整理，形成专家审查意见汇总处理表审查，根据会审意见编制完成报批稿。

标准编制的原则

《X荧光法测试玻璃配合料均匀性方法》地方标准的编制遵循科学性、规范性、实用性、创新性、兼容性、经济性原则。

1.科学性原则，本标准的编制基于科学的理论和实验数据，确保测试方法的准确性和可靠性。在编制过程中，充分考虑X荧光光谱仪的工作原理、测试原理以及玻璃配合料的特性，确保测试方法能够真实反映玻璃配合料的均匀性情况。

2.规范性原则，标准的编制遵循规范性的要求，确保测试方法的步骤、条件、数据处理等方面都有明确的规定。这有助于统一测试流程，提高测试结果的准确性和可比性。同时，规范性原则也有助于防止测试过程中的误差和偏差，确保测试结果的可靠性。

3.实用性原则，本标准的编制充分考虑实际应用的需要，确保测试方法具有可操作性和实用性。X荧光测试方法简便易行，具有较快的测试速度，以满足生产过程中的快速测试需求。

4.创新性原则，在编制标准时，充分考虑技术创新和科技进步的因素。随着X荧光光谱仪技术的不断发展和完善，测试方法也应不断更新和改进。因此，在编制标准时，充分吸收最新的科研成果和技术进展，确保测试方法具有先进性和创新性。

5.兼容性原则，本标准的编制充分考虑与其他相关标准和规范的兼容性。例如，与现有的玻璃生产标准、质量控制标准等相协调，确保测试方法的适用性和一致性。

6.经济性原则，在编制标准时，充分考虑经济性的因素。本测试方法具有较低的成本和较高的效益，以满足企业的实际需求。同时，还考虑测试方法的可持续性和环保性，确保测试过程中不对环境造成污染和破坏。

技术内容的确定方法和依据
本《X荧光法测试玻璃配合料均匀性方法》侧重于玻璃生产型企业。在生产中，我们发现上述方法中存在如下问题，使用电导率法测定的随机性较大，同一付料由不同的人做，结果重复性不好；碱含量滴定法工作量大、耗时较长，在测定前需要对盐酸标准溶液进行标定，计算量也较大，所以我们经过一段时间的文献资料研究，提出一种新的测量方法——X射线荧光分析法(XRF法)。为了准确测试玻璃样品的成分，设计制定标准曲线的成分，曲线成分范围覆盖测试玻璃成分。

同时参考JC/T 648—1996 平板玻璃混合料、GB 210 工业碳酸钠、JC/T 529 平板玻璃用硅质原料、JC/T 649 平板玻璃用白云石、JCJ 04 平板玻璃工厂工艺设计规范，依托近年积攒的生产及项目经验而制定，使标准内容和指标更加符合实际运用。

本标准属于材料测试与分析领域，规定了范围、规范性引用文件、术语和定义、设备仪器、试剂或材料、检验方法、试验方法、判定规则、检查、实验报告等内容。

1.标准名称：标准名称为“X荧光法测试玻璃配合料均匀性方法”。

2.范围：本文件规定了浮法玻璃配合料成分均匀性检验的仪器与设备、试剂或材料、检验方法、试验方法、判定规则、检查、实验报告。本文件适用于浮法玻璃配合料成分均匀性的测试。

3.规范性引用文件：本文件中引用和参考了最新版的国内标准，以充分保证本文件条款的可依性和可行性。

4.术语：本文件统一规范了基准、缺陷、助溶剂、脱模剂等定义内容。

5.技术要求：取一定量配合料，加入一定比例助溶剂和脱模剂， 在熔样机中熔制成玻璃片，再测试玻璃片成分， 以此计算均方差并判断配合料的均匀性。本方法借鉴熔片法测试玻璃成分，且已经试验验证配合料和助溶剂可以熔制成玻璃。

6.测试原理及方法：使用XRF熔片法测试配合料SiO2、Al2O3、MgO和CaO的均匀度、均方差和与设定值之间的偏离，增加了对配合料均匀性监控的力度。
本标准未采用国际标准或国外先进标准。
标准草案征求意见和对征求意见的采纳情况
为确保《X荧光法测试玻璃配合料均匀性方法》的规范性、科学性、可操作性，河北视窗玻璃有限公司在广泛征求系统内部意见的基础上，2024年12月3日-2025年3月25日开展书面征求意见工作，共计发送书面征求意见的单位15家，包括：中国国检测试控股集团股份有限公司电子玻璃中心、清远南玻节能新材料有限公司、咸宁南玻光电玻璃有限公司、宜昌南玻光电玻璃有限公司、北京工业大学等10家单位及5位个人发出了征求意见稿，回函单位10家，共计收集建议10条，采纳8条，5家未回函。本标准对X荧光法测试玻璃配合料均匀性方法进行了基本要求，在制定过程中起草工作组经常与相关专家组及应用单位进行沟通，标准文本在征求意见过程中，没有重大分歧意见，最终形成《X荧光法测试玻璃配合料均匀性方法》（网上征求意见稿）。

与有关现行法律、政策和标准的关系，预期的经济、社会效果

本标准作为廊坊市地方标准，与现行法律、政策及相关标准协调一致，没有冲突。

本标准在玻璃生产过程中的作用，X荧光法测试玻璃配合料均匀性方法具有快速、准确的特点。相较于传统的化学分析方法，X荧光光谱仪能够在较短的时间内完成测试，大大提高了测试效率。这对于玻璃生产企业来说，意味着能够更快地获取配合料均匀度的数据，从而及时调整生产工艺，确保产品质量。玻璃配合料的均匀度是控制玻璃质量的关键。通过X荧光法测试，可以全面、准确地了解配合料中各元素的分布情况，从而判断其均匀性。这有助于及时发现配合料中可能存在的问题，如成分偏析、粒度不均等，进而采取相应措施进行改进，确保玻璃产品的质量和稳定性。X荧光法测试玻璃配合料均匀性方法不仅提供了测试数据，还为优化玻璃生产工艺提供了依据。通过对测试数据的分析，可以了解配合料中各元素的含量和分布，从而调整配料比例、改进熔制工艺等，以达到提高玻璃产品质量、降低生产成本的目的。

《X荧光法测试玻璃配合料均匀性方法》标准的制定和实施，推动了玻璃行业技术创新的发展。一方面，该标准的制定促进了X荧光光谱仪在玻璃生产中的应用和推广；另一方面，为了满足该标准的要求，玻璃生产企业需要不断改进和创新生产工艺和技术手段，从而提高自身的竞争力。该标准的实施有助于推动玻璃行业的标准化发展。通过制定统一的测试方法和标准，可以确保不同企业之间的测试结果具有可比性和一致性，从而促进行业内的交流与合作。同时，该标准也为玻璃产品的质量控制和监管提供了依据和保障。

标准实施的建议
建议将《X荧光法测试玻璃配合料均匀性方法》作为推荐性地方标准批准发布，用于指导玻璃生产厂家指导配合料均匀性，确保产品质量得以提升。
1.企业可以根据自身实际情况和需要，选择是否采用该方法进行测试。这有助于企业在保证产品质量的同时，保持生产流程的灵活性和创新性。

2.不同玻璃生产企业可能采用不同的生产工艺和原料，因此测试方法可能存在一定差异。允许企业在遵循基本原则的基础上，根据自身特点进行适当调整，以适应不同的生产环境。

3.将该方法可以鼓励企业在测试中不断探索和创新，提高测试效率和准确性，从而推动玻璃行业的技术进步。

4.在颁布、贯彻实施标准前在相关行业公开宣传，引起重视，达到技术成果共享的宣传效果。

5. 本标准发布、实施后，组织标准宣贯培训，达到正确使用的目的。

《X荧光法测试玻璃配合料均匀性方法》标准的制定和实施，可以确保所有玻璃生产企业都采用统一的测试方法，从而确保测试结果的准确性和可比性。这有助于及时发现和解决配合料均匀性方面的问题，保证玻璃产品的质量和稳定性。规范玻璃生产企业的测试行为，防止一些企业采用不规范的测试方法或弄虚作假，从而维护市场秩序和公平竞争。可以推动整个玻璃行业提高测试水平和质量意识，促进产业升级和可持续发展。
其他应说明的事项
无。

